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Pompe de distribution de pioduit flaide 

La presente invention conceme une ponjpe de distribution de prodnit 
fluide, ainsi qu'im dispositif de distribution de produit fluide comportant une 
telle pompe. 

Les pompes de distiibtxtion de produit fluide scat bien connues dans V€tat 
de la technique, et sont utilise pour distribuer du produit fluide, notamment 
dans les domaines de la parfumerie, de la cosm6tique ou de la phatmacie. Ces 
pompes comportent generalement un corps de pompe et xme chambre de pompe 
dans laquelle coulisse au moms un piston pour distribuer une dose de produit k 
chaque actionnement. La chambre de pompe comporte g^dralement un dapet 
d*entr6e ainsi qu*un dapet de sortie. Une tSte de distribution incorporant Torifice 
de distribution est generalement sissemblee sur la pompe, ladite tete comportant 
un canal d*expulsion reliant ladite pompe audit orifice de distribution. En 
particulier lorsque le produit fluide est tm produit phaxm2u:eutique, il peut etre 
n^essaire d*6viter une contamination de ce prodmt, auquel cas on peut pr^voir 
un obturateur au niveau de Torifice de distribution. Cet obturateur est 
gdndralement soUidt^ vers sa position d^obturation par un dement 61astique, et 
est ouvert au moment de Texpulsion pour permettre la sortie du produit. Lorsque 
le dispositif est un dispositif de pulverisation, on peut en outre pr6voir un insert 
dispose dans le canal d^expulsion pour limiter le volxime mort de celui-d et 
favoriser la pulverisation du produit. La pompe faisant partie d^un dispositif de 
distribution de produit fliiide, on prevoit generalement une bague de fixation 
pour fixer cette pompe sur un reservoir contenant le prodtiit fluide. Un tube 
plongeur peut egalement etre assode a la pompe pour s^^tendre jusqu^au fond du 
reservoir et permettre la distribution de la totalite du produit contenue dans celui- 
d. Ce type de pompe, bien connu, comporte un nombre relativement important 
de pieces constitutives, ce qui rend sa fabrication et son assemblage rdativement 
compUques et coiiteux. Un autre probleme qui peut se poser, notamment lorsque 
le produit fluide est un produit pbaimaceutique, est que le produit est 
generalement en contact avec les ressorts de la pompe, ceux-d etant 
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generalement m6talliques. Sdon le produit pharmaceutique consid6r6, ce type de 
contact avec un produit m^tallique peut €tie n^faste et provoquer tine alt^tion 
du produit. 

La pr6sente invention a pour but de foumir une pompe de distribution de 
produit fluide qui ne reproduit pas les inconvdnients susmentionn^s. 

Plus particuUerement^ la pr^ente invention a pour but de foumir une 
pompe de distribution de produit fluide qui soit simple et peu coiiteuse k 
£Etbriquer et k assembler. 

La presente invention a notamment pour but de foumir une pompe de 
distribution de produit fluide qui soit constituee d'un nombre de pieces 
constitutives minimales. 

La presente invention a ^alement pom but de foumir une pompe de 
distribution de produit fluide, qui elimine tout risque d^alteration du produit 
fltiide distribu6 par ladite pompe notaxmnent en fliminant tout contact avec des 
pieces m^taUiques. 

La presente invention a done pour objet, une pompe de distribution de 
produit fluide comportant un corps de pompe, tme chambre de pompe, au moins 
un piston coulissant dans ladite chambre de pompe pour distribuer le produit 
fluide, im orifice de distribution, et un obturateur cooperant avec ledit orifice de 
distribution, ledit obturateur 6tant ddplapable et/ou deformable entre une 
position d^obturation de Torifice de distribution et ime position d^ouverture de 
Toiifice de distribution, ledit obturateur etant elastiquement sollicit6 vers sa 
position d^obturation, la pompe comportant vn seul eMment elastique, tel qu^un 
ressort, adapte k ramener ledit au moins un piston vers sa position de repos apr^s 
actioxmement et k solliciter ledit obturateur vers sa position d^obturation, et ledit 
corps de pompe £tant rdalis^ d*une pi^ce monobloc avec ledit obturateur. 

Avantageusement, ledit ressort est hors de tout contact avec le produit 

fluide. 

Avantageusement, la pompe comporte une bague de fixation adaptee a 
fixer ladite pompe sur un reservoir. 
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Avantageusement, ladite bague de fixation est x^alis^e d'une pidce 
monobloc avec un tube plongeur destinS k s'6tendre dans vn reservoir. 

Avantageusement, ladite bague de fixation est x^alis^e d^une pi&ce 
monobloc avec un si^ge de dapet d^entrde de la chambre de pompe. 

De preference, la pompe comporte une tSte de distribution comprenant. . 
Torifice de distribution, 

Selon une variante de realisation de Tinvention, ledit corps de pompe est 
dispose a Tinterieur de ladite tete de distribution. 

Avantageusement, ladite tSte de distribution est relive, notamTnent 
endique^e, de mani^e inamovible sur ladite bague de fixation, ladite tete de 
distribution et ladite bague de fixation formant ime butde pour ddfinir la position 
de repos de la pompe. 

Avantageusement, ledit piston est rdalisd d'une pidce monobloc avec 
ladite bague de fixation. 

Avantageusement, ladite pompe est constitute de seulement quatre pitees 
comprenant la pidce (A) formant tSte de distribution, la piece (B) formant corps 
de pompe et obtuxateur, la pidce (C) formant ressort, et la piece (D) formant 
piston, bague de fixation et tube plongeur. 

Avantageusement, la piece (D) formant piston bague de fixation et tube 
plongeur forme dgalement le si^ge d'un dapet d^entrde de la diambre de pompe, 
coop^ant avec un S^raent de dapet. 

Sdon ime variante de realisation, Td^ent de dapet est solidaire de la 
pidce (B) formant corps de pompe et obturateur. 

Selon une autre variante de realisation, Teiement de dapet est une pibce 
s&pax6e (B) tdle qu'une bille. 

Avantageusement, ladite chambre de pompe est disposde immediatement 
en amont dudit orifice de distribution, ledit obturateur formant un clapet de 
sortie de ladite diambre de pompe. 

La presente invention a egalement pour objet im dispositif de distribution 
de produit fluide, comprenant un reservoir et une pompe telle que ddcrite ci- 
dessus. 
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Avantageusement, la pompe est fixee, notaxnment encliquet^e, sur le 
r&ervoir avec intexposition d*im joint d'etancheit^. 

D*autres caract6ristiques et avantages de la pr^sente invention 
apparaitront plus dairement au cours de la description ddtaiUte suivante de 
plusieuis modes et variantes de i^alisation de la pt6sente invention, £dte en 
li&reDce aux dessins joints, donnes k titre d'exemples non limitatifs, et sur 
lesquds : 

- la figure 1 est une vue schematique en section transversale d^un 
dispositif de distribution de produit fluide comportant une pompe de distribution 
de produit fluide realise selon un mode de realisation avantageux de la presente 
invention, en position de repos de la pompe ; 

- la figure 2 est une vue similaire a ceUe de la figure 1 en fin 
d'actiomiement de la pompe ; 

- la figure 3 est ime vue schematique en section transversale d*un 
dispositif de distribution de produit fluide comportant ime pompe de distribution 
de produit fluide selon un autre mode de realisation avantageux de la presente 
invention, en position de repos de la pompe ; 

- la figure 4 est une vue similaire a celle de la figure 3, en fin 
d^actionnement de la pompe ; et 

- la figure 5 est une vue schematique 6clatee en perspective du dispositif 
de distribution de produit fluide represente sur les figures 3 et 4. 

La pompe de distribution selon la presente invention comporte xm corps 
de pompe 10 dans lequel coulisse au moins un premier piston 30, 72. Ledit au 
moios un piston 30, 72 coulisse dans ime chanibre de pompe 20 pour distribuer 
une dose de produit fluide k travers un orifice de distribution 45, k chaque 
actioimement de la pompe. Ladite chambre de i>ompe 20 comporte de preference 
un dapet d*entree 70. Pour eviter une contamination de produit entre deux 
actioimements, Torifice de distribution 45 est pourvu d'un obturateur 38 qui est 
deplapable et/ou deformable entre une position d*obturation de cet orifice de 
distribution 45 et ime position d*ouverture de celui-d, ledit obturateur 38 etant 
elastiquement soUidte vers sa position d*obturation. Selon Tinvention, la pompe 
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compQite un seul element 61astique 50, tel qu^im ressort, qui est adapte a la fois k 
ramener le piston 30, 72 vers sa position de repos api^s actionnement et a 
sollidter robtuiateur 38 vers sa position d^obturation. Avantageusement, ce 
ressort est dispose hors de tout contact avec le produit fluide, ce qui dvite tout 
risque, de. contstminatiori, notamment loxsque ce ressort est m^talfique. De 
pr6f6rence, la pompe, comporte une t§te de distribution 40 qui incorpore Torifice 
de distribution 45. Avantageusement, la chambre de pompe 20 est disposee au 
moins paxtiellement dans ladite tete de distribution 40, directement en amont 
dudit orifice de distribution 45. L^obturatetir 38 forme alors le dapet de sortie de 
cette diambre de pompe. La pompe pent etre fixee sur un r&ervoir 60 contenant 
le produit fluide au moyen d*un bague de fixation 15, qui peut etre d*un type 
quelconque souhait^, par exemple vissable, endiquetable ou sertissable. De 
preference, la pompe est assembl^e sur le r&ervoir 60 au moyen de ladite bague 
de fixation 15 avec interposition d*un joint d^etancheite 65 entce ces deux 
elements. 

Les figures 1 et 2 repr^sentent im mode de realisation avantageux de la 
pr6sente invention. Dans ce mode de realisation, le corps de pompe 10 est realist 
de mani^e monobloc avec l*obturateur 38, et le piston 72 coulisse done k 
rinterieur dudit obturateur 38. Le corps de pompe 10 est done dispose k 
rint^rieux de ladite tete 40. L*61ement de fixation 15 est ltd realise de maniere 
monobloc avec le piston 72 et le siege du dapet d'entree 71. Le tube plongeur 18 
est dans cet exemple rapporte, mais il pourrait bien entendu aussi dtre r6alis6 de 
maoidre monobloc avec ladite bague de fixation 15. Le ressort de rappd 50 est 
directement en contact d'lm second piston 34 solidaire de Tobturateur 38, en 
dtant dispose autour dudit element tubulaire formant le piston 72 et le sidge de 
dapet 71 du dapet d'entr^e 70 de la chambre de pompe 20. L^dldment de dapet 
75 est dans cet exemple realist sous la forme d'lm element rapporte, en 
particulier ime bille 75 coopdrant avec ledit si^ge de dapet 71. La piece formant 
corps de pompe 10 et obturateur 38 comporte dans ce mode de realisation une 
ouverture 32 adaptee a cooperer avec le piston 72 pour permettre Tamorpage. 
Dans cet exemple de realisation, lorsque Tutilisateur appuie axialement sur la 
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tete de distribittion 40, il sollicite la bille 75 en. contact de fermeture avec le si^ge 
de dapet 71. Ensuite^ avec la mont6e de la pression dans la chambre de pompe 
20, la pi^ce formant corps de pompe 10 et obturateur 38 se d^lace axialement k 
rint^eur de la t€te 40 pour permettre Texpnlsion de la dose de produit contenue 
dans, la chambre de pompe 20. Avantageusement, pour, r^aliser \m spray de 
bonne quality, Torifice de distribution 45 comporte un profil de pulverisation 
(non repr6sente) qui peut par exemple etre m€na^€ dans un manchon axial 150 
de la tete 40 dans lequel coulisse ledit obturateur 38. L*amor?age de cette pompe 
est realise par Touverture 32 prevue dans Tobturateur 38 qui coopere avec le 
piston 72. En eflfet, lorsque la chambre de pompe est remplie d*air, celui-d peut 
etre comprime et le piston 72 peut coulisser dans le corps de pompe 10 ensemble 
avec la tete 40, jiisqu^i la position representee sur la figure 2, dans laquelle le 
piston 72 pdnetre dans ladite ouverture 32, sans que robturateur 38 ne s^ouvre. 
Ced cr€& un passage pour Fair k rext^rieur dudit manchon tubulaire formant le 
sifege de dapet 71 jusqu'ii un passage radial 74 pr6vu en amont de la bille 75 du 
dapet d*entr6e 70. L*air est done expuls^ vers Tinteiieur du reservoir 60 a travers 
ledit passage radial 74 lors de Tamorgage. Ensuite, lorsque la chambre de pompe 
se remplit avec du produit fluide, le piston 72 n'atteindra plus cette position 
d*extr6mite dans laquelle il vient coop6rer avec Touverture 32, pendant le 
fonctionnement normal de la pompe, mais seulement en fin d^actioimement. 

Les figures 3 et 4 representent un autre mode de realisation avantageux de 
la presente invention. Celui-d se distingue du mode de realisation repr&ente sur 
les figures 1 et 2 en ce que le tube plongeur 18 est realise de maniere monobloc 
avec rdement de fixation 15 et en ce que la pi^ce formant corps de pompe 10 et 
obturateur 38 comporte xm troisi&tne piston 35 coulissant ^galement dans la t€te 
40 et separant la diambre de pompe 20 en une premidre partie de diambre de 
pompe 21, dispos^e directement en amont de Torifice de distribution 45, et tme 
seconde partie de chambre de pompe 23 di^osee entre ledit second piston 34 et 
ledit troisifeme piston 35. Un passage 33 est pr6vu au niveau de cette seconde 
partie de chambre de pompe 23 pour permettre im refoulement d*ime partie du 
produit contenu dans la chambre de pompe 20 dans certaines conditions 
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particulidres. En eflFet, pour assurer un spray de bonne qualite, il est souhaitable 
que Tobturateur 38 ne se depl€u:e pas d*une distance tiop importante par rapport 
k Torifice de distribution 45. Or, lorsque Tutilisateur actionne brusquement et 
assez fortement la pompe, il y*a un risque que la pression qui monte rapidement 
dans la chambre de pompe provoque un d^placement trop important de cet 
obturateur dans le manchon axial 150 pr6vu dans le fond de la tete 40, Dans ce 
cas, la tete 40 comporte des moyens de passage coop6rant avec le troisifeme 
piston 35 pour, apres tm deplacement axial predetermine dudit obturateur 38, 
ouvxir la liaison entre la premiere partie de chambre de pompe 21 et la seconde 
partie de chambre 23^ provoquant ainsi une surpression dans cette seconde partie 
de chainbie de pompe 23, et done un refoulement d*une partie du produit a 
tiavers le passage 33 vers le passage radial 74 pms le tube plongeur 18 en 
direction du reservoir 60. 

Les figuies lepr&entent diverses vaiiantes de realisation, mais d*autres 
mises en oeuvre sont aussi envisageables. Par exemple, le corps de pompe 
pouirait Stre r6alis6 de maniere monobloc avec la tfite de distribution, le piston 
coulissant alors dixectement dans cette t^te. 

Un avantage particulier de la pr6sente invention est qu^il permet de 
r^aliser une pompe avec un mmiTnnm de pieces constitutives. Ainsi, en se 
r^ferant notamment a la figure 5, on constate que les pompes des figures 1 A 4 
peuvent etre r6alisees avec seulement quatre compossmts, a savoir la piece A 
formant tete de distribution 40, la piece B formant corps de pompe 10 et 
obturateur 38, la piece C formant ressort 50, et la piece D formant piston 72, 
bague de fixation 15 et tube plongeur 18. Eventuellement, lorsque T^lement de 
dapet 75 du dapet d*entr6e 70 de la chambre de pompe 20 est r6alis6e sous la 
forme d*une pitce s^at^e E (par exemple une bille), on pent consid^ra: que la 
pompe comporte une dnquieme pitee. La pompe est ensuite asseinbl^e sur le 
reservoir 60 avec interposition d*un joint d*6tandi6ite 65, et il appaxait ainsi 
dairement que le nombre de pieces de la pompe selon Tinvention est inferieur en 
comparaison des pompes de T^at de la technique, ce qui simplifie la fabrication 
et Tassemblage de cette pompe, et la rend done moins couteuse. De m6me, le 
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fonctionnement de cette pompe est fiable en garantissant un spray de bonne 
quality, et en fadlitant Tamoigage. De meme, le fiedt que le ressort de rappel ne 
soit jamais en contact avec le produit fluide 6vite tout risque d*alt6iatian du 
pioduit par contact avec une pi^ce m^tallique (lorsque ce ressort est r6alis£ en. 
m.6tal). ... 

Bien que Tinvention a €t€ d6crite en r6f6rence k divers modes de 
realisation de celle-d, il est entendu qu*elle n'est pas lunitee par les exemples 
repr^sentes. Au contraire, un homme du metier peut y apporter toutes 
modifications utiles sans sortir du cadre de la presente invention tel que defini 
dans les revendications aimexees. 
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Reveadications 

1. - Pompe de distribution de produit fhiide comportant un corps de 
pompe (10), une chambre de pompe (20), au moins im piston (30, 72) 
cotilissant dans ladite chambre de pompe (20) pour distribuer le produit 
fluide, un orifice de distribution (45), et un obturateur (38) coop6rant avec 

5 ledit orifice de distribution (45), ledit obturateur (38) etant depla^able et/ou 

d6fonnable entre ime position d^obturation de Torifice de distribution (45) 
et une position d*ouverture de Torifice de distribution (45), ledit obturateur 
(38) etant elastiquement sollidte vers sa position d^obturation, caxacterisee 
en ce que la pompe comporte un seul element elastique (50), tel qu*un 

10 ressort, adapte a ramener ledit au moins un piston (30 ; 72) vers sa position 

de repos api^s actionnement et a sollidter ledit obturateur (38) vers sa 
podtion d*obturation, et en ce que ledit corps de pompe (10) est realise 
d'une pitee monobloc avec ledit obturateur (38). 

2. - Pompe selon la levendication 1, dans laqueUe ledit ressort (50) est 
15 bors de tout contact avec le produit fluide. 

3. - Pompe selon la revendication 1 ou 2, dans laqueile la pompe 
comporte une bague de fixation (15) adapt6e a fixer ladite pompe sur un 
reservoir (60). 

4-- Pompe selon la revendication 3, dans laqueile ladite bague de 
20 fixation (15) est realisee d^une piece monobloc avec un tube plongeur (18) 

destine a s*6tendre dans un reservoir (60). 

5.- Pompe selon la revendication 3 ou 4, dans laqueile ladite bague de 
fixation (15) est r6alis6e d'une piece monobloc avec un sitge de dapet 
d*entr6e (71) de la chambre de pompe (20). 
25 6.- Pompe selon Tune quelconque des revendications 3 St 5, dans 

laqueile ledit piston (72) est r£alis6 d*une pidce monobloc avec ladite bague 
de fixation (15). 

7.- Pompe selon Tune quelconque des revendications pr6c6dentes, 
dans laqueile la pompe comporte ime t§te de distribution (40) comprenant 
30 Torifice de distribution (45). 
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8. - Pompe selon la revendication 7, dans laquefle ledit corps de 
pompe (10) est dispose a rinterieur de ladite tete de distributioii (40). 

9. - Pompe selon la revendication 7 ou 8 et Ttme quelconque des 
revendications 3 k 6^ dans laquelle ladite tSte de distribution. (40) est rdi^e^ 

5 notamment endiquet^, de mani&re inamovible sur ladite bague de fixation 

(15), ladite t§te de distribution (40) et ladite bague de fixation (15) formant 
une but6e pour d6finir la position de repos de la pompe. 

10. - Pompe selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
dans laquelle ladite pompe est constituee de seulement quatre pieces 

10 comprenant la pi^ce (A) formant tdte de distribution (40), la pidce (B) 

formant corps de pompe (10) et obturateur (38), la pitee (C) formant ressort 
(50), et la piece (D) formant piston (72), bague de fixation (15) et tube 
plongeur(18). 

11-- Pompe selon la revendication 10, dans laquelle la pitce (D) 
15 formant piston (72), bague de fixation (15) et tube plongeur (18) forme 

£galement le sidge (71) d*un clapet d*entr6e (70) de la charnbre de pompe 
(20), coop^rant avec un ^l^ment de dapet (75). 

12. - Pompe selon la revendication 11, dans laquelle T^lement de 
dapet (75) est solidaire de la pi^ (B) formant corps de pompe (10) et 

20 obturateur (38). 

13. - Pompe selon la revendication 11, dans laquelle F^lement de 
dapet (75) est une piece separee (E) telle qu'une bille. 

14. - Pompe selon Time quelconque des revendications precedentes, 
dans laquelle ladite chambre de pompe (20) est dispose imm^diatement en 

25 amont dudit orifice de distribution (45), ledit obturateur (38) formant xm 

dapet de sortie de ladite diambre de pompe (20). 

15. - Di^ositif de distribution de produit fiuide comprenant un 
reservoir (60), caract^ris^ en ce que le dispositif comporte une pompe selon 
Tune quelconque des revendications precedentes. 
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16,- Dispositif selon la revendicatioii 15, dans lequel la pompe est 
fixee, notamment endiquet^e, sur le reservoir (60) avec interposition d*nn 
joint d*aanch6it6 (65). 
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